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Bevezetés
A PS-SEAL" nagy teljesitményl tomitések
az atalakitott PTFE-b&I készult
ajkd elemmel miikodnek.

Ez az anyag a GYLON® néven k
észUl, a Garlock altal kifejlesztett
Odszerrel.
A PS-SEAL" termékcsaladot kifejezetten a megbizhaté
tomités érdekében gyartjak
forgé tengelyeknél, magas periférids sebességek,
nyomasok és hémérsékletek mellett, agressziv
kozegekkel szemben.

Ezeket az alkalmazésokat hagyomanyosan
elastomerikus radidlis tengelytomitésekkel csak

korlatozott mértékben, ha egyaltalan, tomitették.

A PS-SEAL" tomitések életképes alternativat
jelentenek a mechanikai tomitések és a

csomagolt tomitések szamara.

Elényok
* nyomas- és
vakuumfeladatokhoz is hasznalhaté
* magas periférids sebességekhez alkalmas
+ +260 °C-ig héallo
- kivald vegyi ellenallas
- élelmiszer- és
gyogyszeripari terileteken hasznalhato
+ jo szarazfutasi jellemzék

+ alacsony surlédasu és kopasallo

apsseal® termékesalad gazdasagos és
praktikus megoldasokat kindlszéles alkalm
zasi terlletekhez.

A Garlock gyartasi kapacitasa
mindent egy helyen kinal,

az alapvet6tdl a specidlis, testreszabott
tomitésekig.

PS Standard
Raktaron elérhet6 standard tomités
PS Nem standard

Testreszabott standard tomités

PS Kiilénleges

Testreszabott kilonleges tomités

PS Ajk
Testreszabott témité ajak anyag
sajat telepitéshez

PS Patrénus

Testreszabott tomitéegység

PS Patrénus -
floating tomitéegység
Testreszabott témitéegység
integralt tagulasi izllettel nagy
tengelyeltérésekhez




Miszaki adatok

Tomitohaz

APS-SEAL® s7a bvanyos tomitéhazak 1.4571 (316 L) r
ozsdamentes acélbodl készilnek. Egyéb anyagopciok kér
sre elérhetdk.

Mikodési nyomasok
PS-SEAL*Szabvany legfeljiebb 10 bar
PS-SEAL"Ajak

®, -
PS-SEAL ~Specidlis

legfeljebb 25 bar

legfeljebb 25 bar

Ahol a maximalis nyomasérték érvényes,

a P xVtényezot ellendrizni kell. Ezen kiviul a rés
a tomités haz és a tengely kozott kritikus.

Lasd az alkalmazasi korldtokkal foglalkozé szakaszt.

Homérsékleti hatar

A GYLON" témitéanyag hémérsékleti hatarai

-90 °C-tél +260 °C-ig terjednek. A munkahémérséklet nem
azonos az Uzemeltetési/feldolgozasi hémérséklettel. Tovabbi
energia/hd szabadul fel a surlédas révén.

Anyagok

A GYLON® tomitdanyag a PS-SEAL® legfontosabb
Osszetevije, és jelent6sen hozzajarul a PS-SEAL® termékesalad
sikeres teljesitményéhez.

Kulonbozd anyagkombinaciok alinak rendelkezésre az

Futoéfeliilet

A futéfellletre is figyelmet kell forditani,

ami kritikus szerepet jatszik a tdmitési integritasban.

A kovetkez6 felUletet kell elérni a maximalis témitési teljesitmény
optimalizalasa érdekében, alacsony kopasi aranyokkal.

A Garlock egy csomagot tud biztositani, amely all egy témitést és a megfelelé

kopésgatlé hivelyt, melyek megfelelnek az On konkrét alkalmazasanak.

Feliileti érdesség

Ra =0l -04 pum
Rz =065 - 25m
Rmax = 4um

A futdfellet megmunkaldsa nem indukalhat
spiralis bemélyedéseket. Szivargas |éphet fel
az altal létrehozott szallité hatas miatt.

Feliileti keménység
45 HRC 1.5 bar nyomasnal
60 HRC>1.5 bar nyomasnal

Magas P x V értékek esetén, 20 bar x m/s felett javasoljuk
a plazma bevonatot krém-oxid vagy krém

karbid, tobbkerek( szerszam traverszaldsi megmunkalaséval.

alkalmazasi kévetelmények valtozatossdganak figyelembevételére a
kémiai, élelmiszeripari, gyégyszeripari és mérnoki ipardgakban.

Tomitéajak anyaga

I N

GYLON® Grafit - Szabvényos anyag
Fekete - Kivalo kenhet6 alkalmazasokban
GYLON® Barium-szulfat - Specidlis anyag
Fehér - FDA &ltal jovahagyott
- Tejiparhoz, gyégyszeriparhoz,
és élelmiszeriparhoz alkalmas
Gvion © Uvegmikroszféra - Specialis anyag

KEK - FDA megfelel6séggel
- Tejiparhoz, gydgyszeriparhoz,
és élelmiszeriparhoz alkalmas
- Kivalo szarazfutd
alkalmazasokban

F Econol - Specialis anyag

- FDA éltal jévahagyott

- Tejiparhoz, gyogyszeriparhoz,
és élelmiszeriparhoz alkalmas

- Kivalé szarazfutd
alkalmazasokban

MS Molibdén
-szulfid

- Specialis anyag
- Abrasiv anyagok ellen

KF Szénszal - Specidlis anyag

- Viz és részben

abrasiv anyagok ellen

Garlock
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Miszaki adatok

Alkalmazasi hatarok

A kulénboz6 mUkodési paraméterek, mint a nyomas és a periféri
as sebesség egyidejli el6fordulasa szlkségessé teszi az alkalma
zasi hatdrok ellen6rzését. Az aldbbi P x V diagram az alk

®

Imazasi hatarokat az GYLON® fekete és GYLON® fehé

esetében azonosftja.

p x v diagram ps-SEAL®

Elénytelen kenési kortlmények, mint a nem létezd, hibas
vagy hataros kenés szlkségessé teszik a maximalisan
megengedett P x V tényezdk csokkentését és egy optimalis
futéfelllet biztositasat.

A tomités peremén torténd kopdas miatti teljesitményveszteség
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A fenti diagramon lathat6 P x V értékek teljes kenés és kortlbel
Ul 100 °C mikodési hémérséklet mellett érvényesek, valamint

inden PS—SEAL®t\’pusra 10 bar nyomdsig.

A kopasi aranyok a laboratériumi koértlmények kozott meghatarozott
standard értéket képviselnek. Az anyag kopdsvesztesége Uzemeltetési
kortlmények kozott, 80-100 °C kozotti kozeg hémérsékleteknél akar

50%-kal is alacsonyabb lehet.

Vizsgélati feltételek:
Motorolaj 15 W 40,
Kornyezeti szobahémérséklet

Megengedett radialis kilengé Megengedett kdzépkilengés
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- PS Standard / PS Nem Standard

PS Standard Dimenziés lista PS Szabvanyos

A PS Standard tomités raktarrél elérheté rozsdamentes acél hazzal és GYLON Cikk szam: d1* d2* B*
© fekete tomitoperemmel. MECO03-10005 8.0 18.0 5.0
A kévetkezé méretek raktdron vannak, azonnali széllitéssal. MECO03-10048 10.0 22.0 6.0
A eltéré méretek és anyagok PS Nem Szabvanyos xECO}] oos 120 280 2o
vagy PS Kilonleges formaban is elérheték. Kérésre segithetlink egy megfelel6 tervezésben. ECO3'] OOO7 15 O 300 8 O
MECO03-10008 16.0 30.0 8.0
MECO3-10010 17.0 28.0 8.0
MECO3-10009 17.0 35.0 8.0
Telepitési méretek MECO3-1001 1 20.0 35.0 8.0
MEC0310012 220 400 8.0
1.85 +0.2 & RozsdamentesMECO3-10014 25.0 35.0 8.0
g acélhaz | MEC03-10013 250 420 8.0
£ MECO3-10050 25.0 52.0 7.0
2°°f\ a MEC03-10015  28.0  47.0 10.0
© MECO3-10016 30.0 47.0 10.0
=y < 4 MECO3-10017 32.0 47.0 8.0
MECO03-10018 32.0 47.0 10.0
MECO3-10019 35.0 47.0 8.0
Heg1h11 onon - tomis sk MEC03-10020  35.0 50.0 10.0
q MECO3-10027 38.1 63.5 12.7
S : MECO3-10021 40.0 55.0 10.0
. . MECO03-10022 40.0 60.0 10.0
MECO3-10023 40.0 62.0 10.0
PS Nem standard MECO3-10049 40.0 68.0 10.0
MECO3-10025 42.0 62.0 8.0

Garlock PS-SEAL” standard méretekben is elérheté kilonbozd
MECO03-10024 42.0 60.0

MECO3-10026 45.0 62.0

1

1
MECO3-10028 45.0 65.0 10.0
MECO3-10029 48.0 65.0 10.0
MECO3-10030 50.0 65.0 10.0
MECO3-10031 50.0 70.0 10.0

1

1

PS-SEAL® ajak konfiguracidkkal és anyagokkal.

Visszaforditott ajak Egyszer( ajak Hatulrél hatra Tandem
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0.0
MECO03-10033 55.0 72.0 0.0
MECO03-10035 60.0 75.0 8.0
MECO03-10036 60.0 80.0 0.0
MECO03-10037 62.0 80.0 0.0
MECO03-10038 65.0 85.0 0.0

1

1

1
MECO03-10039 70.0 ?0.0 10.0

1

1

1

-~ MEC03-10040 730 100.0 0.0
qh MEC03-10041 750  100.0 0.0
— MEC03-10042 750 950 3.0

MEC03-10043  80.0  100.0 10.0

MECO3-10054 85.0 20.0 12.7

MECO03-10044 Q0.0 10.0 10.0
MECO03-10051 ?5.0 20.0 12.0

MECO3-10001 100.0 30.0 13.0

MEC03-10002 110.0 40.0 13.0

MECO03-10052 120.0 50.0 12.0
MECO03-10003 140.0 65.0 10.0
MECO03-10053 150.0 80.0 12.0
*Méretek mm-ben
SEALING TECHNOLOGIES®
5 an EnPro Industries company



B PSLip

Ajanljuk a PS ajak kialakitast tengelytomitésekhez, ahol
a Standard vagy Specidlis PS-SEAL" nem hasznélhaté
helyhiany vagy szerkezeti okok miatt.

Az ajanlott telepitési méretekért Iasd az alabbi
tablazatokat és rajzokat.

Pontos vagasu statikus témitések kerilnek szallitasra a j6
illeszkedés érdekében a rendelkezésre 4ll¢ telepitési térben. Ezek

alapértelmezés szerint FKM (Viton) anyagbdl készulnek, de a

GYLON® fehér vagy kék alternativaként felajanlhato, ahol a

folyamatkozeg ezt megkoveteli.

g
T < I
& s statikus tomités
K ~
-
s1
Furatok - @ = o 2s Hy “  S5bar 10bar 25bar
o N N N N o o
legfeljebb 19 16} % n ) o IS o o
20-49 7.5 Ol i & & & <
50-149 0w 5 &G 8 |8 & S
150-299 s o S & 85 B 05 S
300-450 15 10 80 60 30 30 05 0.2

Példa a furatok rendelésére - @ 100:
Garlock PS Lip @ 100 x 120 x 1 mm
Statikus tomités - @ 113 x 120 x 1 mm




B PS Specidl

A PsSEAL® nagy teljesitmény( tomités alkalmazasi ter( PS Special, Back to Back
lete olyan széles és véltozatos, hogy a PS Standard vagy PS aja .
nem mindig az optimdlis megoldés a feladathoz.
Ezért a Garlock standardizélta a kiegészité tomitések
méreteit egy- és kétajku konfiguracidkban, hogy
gazdasagos tomitést kindljon az Ugyfeleknek kilonleges T
alkalmazasokhoz. =
Azt javasoljuk, hogy konzultaljon szakértéinkkel a PS-SEAL 2 i !
® sltozatok hasznalatarol. _; =
g
A PS Special szamos tovabbi anyagvaltozatban 2| %
is elérhet, valamint az itt bemutatott standard . §
anyagokban.
51
Furatok - @ I = 5bar 10bar 25 bar
legfeljebb 19 10 N ~ B 0,2
20-64 2.5 Oon & & S
65-119 & 3 = & S
120-199 308 S 05 S
200-299 STEE b 0s S
300-450 25 25 3.0 0.5 0.2

Példa a tengelyek rendelésére - @ 100; 10 bar:
Garlock PS Special, Back to Back
100 x 130 x 17 mm; 10 bar O-gyUrQvel

PS Special, Egyszerii ajak PS Special, Tandem

g +02

b=
E= T1
o A
) = 5 bar tervezés
'
(5]
x ~
3 x [~ ®, +0.2
= S =
° ] (S =
5 5 + s
2 2 x| S
> =
S 2
g 2
[ I
H1

10 és 25 bar

= s1
s1 dizajn

s1 s

Hajtas - @ T . @ 5bar 10bar 25 bar Hajtas - @ T L w-| S5bar 10 bar 25 bar
1999 ® 10 ® ¥ 2 = 19 0 = = & 9 g
2064 = s = = S 2064 125 I o b & S
6519 T & = 8 S S 6519 & & N8 S 2
20-99 5 3 ~ 5 & S 20-69 3 S IN 5 & S
200-299 s 8 n 6 5 S 20229 SIS B G & §
300-450 20 25 20 30 05 02 300-450 25 25 30 30 0.5 0.2
Példa rendelésre tengelyekhez - @ 100; 10 bar: Példa rendelésre tengelyekhez - @ 100; 10 bar:
Garlock PS Special 100 x 128 x 10 mm; 10 bar Garlock PS Special, Tandem
Példa rendelés O-gydrlvel: 100 x 130 x 20 mm; 10 bar O-gy(r(ivel

Garlock PS Special - 100 x 130 x 10 mm; 10 bar O-gyr{vel

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®

7 an EnPro Industries company



B PS Patron

A PS Patront egységes megoldasként gyartjak
egyedi problémak esetén.

Ez a tervezés ajanlott olyan berendezésekhez, ahol a

gyors karbantartdsra és biztonsagi ellenérzésekre helyezik a hangsulyt.

A PS Cartridge alapvet6 koncepcidja a tomité elrendezés
elvalasztasa a tengelyen a rogzitett haz-
komponensektdl, amelyeket egy allando

rugalmassagu csatlakozé kot ossze.

PS Cartridge - lebegd tomitéegység

A PS Cartridge - lebeg6 egység a PS Cartridge egy masik tervezési
valtozata.

Féként ott hasznaljak, ahol nagy tengelyeltérések
vannak a témitési terdleten, ahol a koncentrikussag
fenntartasa problémat jelent, és ezt csak kilénleges

rugalmas kompenzal6 egységekkel lehet megoldani.

Az egyedi tanacsadas és tervezési ajanlasok a
Garlocktdl elengedhetetlenek a PS Cartridge - lebegd
tomitéegységekhez.

PS Patron




B PS Patron

PS Cartridge -
lebeg6 tomitdegység

Garlock
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Telepitési és 6sszeszerelési informaciok

A Garlock PS-SEAL” tomitéajkat sértetlentl kell
felszerelni. Soha ne telepitse éles szélekre, ajkakra és
kulcslyukakra megfelel6 6vintézkedések nélkul.

Amikor a GYLON® tomit6ajka a tengely felé
van telepitve (1. dbra), a tengely végén
sugarakat vagy bevezet fazettakat kell biztositani.

Minden élt lekerekitett és polirozott kell legyen.

Amikor a GYLON® tomit6ajka a tengely végének
irdnyaba van felszerelve, korulbeldl 10°-0s
bevezetd fazetta szlkséges. Ha ez épitési okokbdl
nem lehetséges, javasoljuk, hogy kilén kidp készuljon

az optimdlis telepités megkdnnyitése érdekében.

A 2. és 3. dbra a bevezetd fazettakat és
példakat mutat a telepitési kiip tervezésére.
A telepitési segédeszkdzok feltleteinek simanak kell lennitik

és mentesnek a barazdaktél. Minden élnek lekerekitettnek kell lennie.
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B szolgaltatas

A Garlock 6réommel

segit Onnek a témités tervezésében,

az On alkalmazésanak megfeleléen.
BEALING TECHNOLOGIES®

Application Datasheet

A gyors szolgaltatas
és valasz garantalasa érdekében kérjik, kérje
alkalmazasi adatlapunkat.
. ) o Contactinformation i
Az On ltal megadott informaciok P— ¢k 1D (will bo filled from Garlock)

alapjan minél hamarabb elkuldjuk —

Onnek az ajanlatot. —
) Competitorinformation

Email; &
ampetitor:

Country:
Article-No.:

Type of Seal:

Demand:
Lipmaterial:

Annual Demand:
Housing materia:

Applicationdata
Shaft diameter d [mem]:

Bore diameter D [mm]:
Depth w [mm]:

Shatt speed (mis):

Shaft deflection [mm]:
Shaft misalignment [mm]:
Dry Running:

Modia, e k:

Modia, Naie: B;
Overpressuro [bar], Sass a;
Overprossuro [bar), s u:
Temperaturs ['C], Sua 5;
Temperature ['C], K i

Notes

Phone: +48 (0)2131/349-0
Fax:  +4g (0)2131/349-222
Email: garlockgmbh@gariock com

‘N

http://www.garlock.de/
> Termékek > Tengelytomitések > PS-SEAL®

Az ebben a katalégusban taldlhaté 6sszes részlet és ajanlas sokéves
tapasztalaton, tudason és a legmodernebb technolégian alapul.
Ismeretlen befolydsold valtozdk altaldnosan érvényes megallapitdsokat minésithetnek.
Ezért a termékeink kompatibilitdsara vonatkozé kotelezd érvényli nyilatkozatok
Srilmények kézott végzett gyakorlati

csak a vevé telephelyén, izemeltetési
tesztek utan lehetségesek. A kataldgusban taldlhaté részletek ezért nem

tekinthet6k garantalt nyilatkozatoknak.

Garlock

SEALING TECHNOLOGIES”®
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ermékvalaszték [

Hidraulikus komponensek . Olaj témitések

0 Tomito termékek
8O

—]

2

Fém tomitések

S

&1%

Rugalmas fém témitések Osszeszerelések

>

Kompresszids tomitések Grafit tomitések

Felfajhaté tomitések Mechanikai tomitések

A miszaki részletek elézetes értesités nélkul valtozhatnak. RS-D2 - 0.5 - 07/09

Valves Szolgaltatas

Garlock GmbH Garlock France S.AS Garlock (GB) Limited Garlock Kozel-Kelet

Falkenweg 1 90, Rue de la Roche du Geai H5-6s egység, Premier Way P.O. Box 1518

41468 Neuss 42029 Saint-Etienne Lowfield Business Park Olajmez6 Ellaté Kozpont

Németorszag . s Elland, Jebel Ali Szabadkereskedelmi Zéna

Telefon: +49-2131/349-0 Telefon: +33-4/77435100 West Yorkshire, HX5 9HF Dubaj, Egyesult Arab Emirségek

Fox  +49-2131/349-222 Fox  +33-4/77435151 Egyesilt Kiralysag Telefon: +971-4/8833652

E-mail: garlockgmbh@garlock.com E-mail: garlockfrance@garlock.com Telefon: +44-1422/313600 Foxi  +971-4/8833682

http://www.garlock.eu.com http://www.garlock.eu.com Fax:  +44-1422/313601 E-mail: garlock@emirates.net.ae
E-mail: sales-uk@garlock.com http://www.garlock.eu.com

http://www.garlock.eu.com

Mas Garlock létesitmények: Garlock Inc., N.Y., Egyesilt Allamok + Garlock of Canada Ltd. « Garlock de Mexico + Garlock Pty. Ltd., Ausztrélia + Csendes-6ceani méveletek, Szingapur
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